H BE hydraulic

components

Solutions for Fluid Technology

SOFTEX®ELASTISCHE UND DREHSPIELFREIE WELLENKUPPLUNGEN
SOFTEX®ELASTIC AND NO BACKLASH SHAFT COUPLINGS



SOFTEX® ELASTISCHE KUPPLUNGEN

SOFTEX®-STANDARD KUPPLUNGEN
SOFTEX®-STANDARD COUPLINGS

Drehelastisch, wartungsfrei

Schwingungsdémpfend

Axial steckbar

Allseitig bearbeitet - gute dynamische Eigenschaften
Kompakt bauend / niedrige Schwungmomente
Lieferbare Materialien der Naben: Aluminium,
Grauguss (EN-GJL-250), Sphéaroguss
(EN-GJS-400-15), Sinterstahl und Stahl
Verschiedene Elastomerhérten der Zahnkrénze
Bohrungsdurchmesser zylindrisch (metrisch / Zoll),
konisch oder verzahnt nach DIN oder SAE-Norm lieferbar
Atex-Zulassung

Torsionally flexible, maintenance- free

Vibration reducing

Axially pluggable

Machined all over - good dynamic properties

Compact design /low flywheel effects

Available hub materials: Aluminium, cast iron (EN-GJL-250,
spheroidal cast iron (EN-GJS-400-15), sintered steel and steel
Different elastomer hardness of the gear rings

Bore diameter cylindrical (metric/inch), available

tapered or splined acc. to DIN SAE standard

Atex approval

SOFTEX®-TL MIT TAPER-KLEMMBUCHSE
SOFTEX®-TL WITH TAPER BUSH

Fir alle Antriebsfélle im Bereich des Maschinenbaues
Reibschlissige, |6sbare Wellen/Nabenverbindungen
Kupplungskombination TL 1/1; TL 2/2 und TL 1/2 méglich
Kupplungsnaben TL 2 axial trennbar

Einsetzbar mit allen Standard Taper-Klemmbuchsen

For all driving applications concerning mechanical
engineering

Friction-locked solvable shafts/hub connections
Coupling types TL 1/1; TL2/2 and TL 1/2 possible
Coupling hubs TL 2 axially separable

Application with all standard taper bushes

SOFTEX® ELASTIC COUPLINGS

SOFTEX®-FA FLANSCHKUPPLUNGEN
SOFTEX®-FA FLANGE COUPLINGS

Flanschnaben fir den Schwermaschinenbau

Alle Gréfen sind flanschseitig unbearbeitet und montage-
fertig bearbeitet lieferbar

2-Flansche kombinierbar oder FA Flansch mit

Standard Softex®-Nabe

Werkstoff: Grauguss (EN-GJL-250)

Flange hubs for heavy machinery

All sizes are unmachined on the flange side and
available ready for assembly

2 flanges can be combined or FA flange with standard
Softex® hub

Material: Cast Iron (EN-GJL-250)

SOFTEX®-ES SPIELFREIE KUPPLUNGEN
SOFTEX®-ES NO BACKLASH COUPLINGS

Unter Vorspannung spielfreie Wellenverbindung
Werkstoff: Naben Aluminium

Verschiedene Elastomerhérten der Zahnkranze
3-teilige einfachkardanische Kupplung

Axial steckbar - einfache Blindmontage, keine
zeitaufwéndigen Verschraubungen

Kleine Baumafe - geringe Schwungmomente
Wartungsfrei

Einfache optische Prisfung

Lieferbar fir alle Gblichen Wellenabmessungen
Fertigbohrungen nach ISO-Passung H7, (Klemmnabe F7),
Passfedernute ab @ 6 nach DIN 6885 BI. 1-JS9

Under initial tension no backlash shaft connection
Material: Hubs made of aluminium

Different elastomer hardness of the gear rings
Triple simple cardanic coupling

Axailly pluggable - simple blind mounting, no
time-consuming screwings

Small structural dimensions - low flyweehl effects
Maintenance-free

Simple optical test

Available for all usual shaft dimensions

Finish bores acc. to ISO limit and fit H7 (clamp hub F7)
keyway from & 6 acc. to DIN 6885 P.1-JS9



SOFTEX® STANDARD KUPPLUNGEN SOFTEX® STANDARD COUPLINGS

(DREHELASTISCHE KUPPLUNGEN) (ELASTIC COUPLINGS)
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PRODUKTBESCHREIBUNG PRODUCT DESCRIPTION

¢ Drehelastisch, wartungsfrei e Torsionally flexible, maintenance-free

* Schwingungsdé&mpfend * Vibration reducing

* Axial steckbar ¢ Axially pluggable

* Allseitig bearbeitet - gute dynamische Eigenschaften * Machined all over - good dynamic properties
* Kompakt bavend / niedrige Schwungmomente * Compact design/ low flywheel effects
WERKSTOFF: ALUMINIUM- DRUCKGUSS MATERIAL: DIE CAST ALUMINIUM

- NABE A /HUB A NABE A /HUB B ABMESSUNGEN/DIMENSIONS mm

EXTENDED B-HUBS
GEWICHT? WEIGHT kg
KOMBINATION A/B
COMBINATIONA/B

VORBOHRUNG
PREBORE d1
FERTIGBOHRUNG"
FINISH BORE
VORBOHRUNG
PREBORE d2
FERTIGBOHRUNG"
FINISH BORE
VERLANGERTE B- NABEN

19/24 Aluminium 19 4 31 38 66 25 16 2 12 20 18 M5 10 - o
24/30 Aluminiom 6 8 24 22 25 30 55 39 48 78 30 18 2 14 24 27 M5 10 50 0,24
28/38 Aluminum 9 10 28 26 30 38 65 46 61 90 35 20 25 15 28 30 M6 15 60 0,42
38/45Aluminium 12 14 38 36 40 45 80 64 75 114 45 24 3 18 37 38 M8 15 - 0,86
WERKSTOFF: GG = GUSSEISEN (pineN 1561/1563) MATERIAL: GG = CAST IRON (piNEN 1561/1563)

S = SINTERSTAHL ST = STAHL S = SINTERED STEEL ST = STEEL

- NABEA/HUB A NABE A/HUB B ABMESS NGEN/DIMENSIONS mm

SH BORE
COMBINATIONA/B

KOMBINATION A/B

EXTENDED B-HUBS
GEWICHT? WEIGHT kg

FERTIGBOHRUNG"
FINISH BORE
VERLANGERTE B- NABEN

FERTIGBOHRUNG"
d2

VORBOHRUNG
PREBORE d2

o
r4
25
T w
o
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&
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14/16S - - - - 4 16 30 - 30 35 1 13 1,5 10 - 8 M4 5 - 0,14
19/24S - - - - 6 24 40 - 40 66 25 16 2 12 - 18 M5 10 40 0,34
24/30S - - - - 8 32 55 - 55 78 30 18 2 14 - 27 M5 10 50 0,90
28/385S - - - - 10 38 65 - 65 90 B85 20 2,5 15 - 30 M6 15 60 1,5
38/45GG - 14 38 - 40 45 80 66 78 114 45 24 3 18 37 38 M8 15 70 2,35
42/55GG - 16 42 - 45 55 95 75 93 126 50 26 3 20 40 46 M8 20 75 3,95
48/60 GG - 19 48 - 50 60 105 85 103 140 56 28 3,5 21 45 51 M8 20 80 4,85
55/70 GG - 22 55 58 60 70 120 98 118 160 65 30 4 22 52 60 M10 20 Q0 7,4
65/75GG - 25 65 60 70 75 135 15 133 185 75 35 4,5 26 61 68 M10 20 100 10,8
75/90 GG - 30 75 73 80 90 160 135 158 210 85 40 15) 30 69 80 M10 25 110 17,7
90/100 GG - - - - 45 100 200 - 170 245 100 45 55 34 81 100 M10 25 - 29,6
100/110 ST - - - - 45 110 225 - 180 270 110 50 6 38 89 113 MI12 30 - 39,0
110/125ST - - - - 60 125 255 - 200 295 120 55 6,5 42 96 127 M16 35 - 55,0

1) Fertigbohrungen nach ISO- Passung H 7, Passfedernut nach 1) Finish bores acc. to ISO- standard H 7, keyway acc. to DIN 6885, sheet

DIN 68835, Blatt 1-JS9, konische Bohrungen siehe Seite 6. 1-JS9, taper bores page 6.
2) Gewichte beziehen sich auf die Werkstoffe Aluminium /GG bei max d1 ohne Nut. 2) Weights refer to materials aluminium /GG with d, max. without keyway.

Montageanleitung abrufbar unter: Assembly instructions are available for download here: www.hbe-hydraulics.com



SOFTEX®-FA DREHELASTISCHE SOFTEX®-FA ELASTIC FLANGE

FLANSCHKUPPLUNGEN COUPLINGS
2 x M12 bei Type 90/100 FA
2 x M12 version 90/100 FA L2 4
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PRODUKTBESCHREIBUNG PRODUCT DESCRIPTION
* Flanschnaben fir den Schwermaschinenbau * Flange hubs for heavy machinery
¢ Alle Gréf3en sind flanschseitig unbearbeitet und ¢ All sizes are unmachined on the flange side and available
montagefertig bearbeitet lieferbar ready for assembly
¢ 2-Flansche kombinierbar oder FA Flansch mit Standard ¢ 2 flanges can be combined or FA flange with standard
SOFTEX®-Nabe SOFTEX® hub
* Werkstoff: Grauguss (EN- GJL-250) * Material: Cast Iron (EN-GJL-250)

TYP ABMESSUNGEN

T DIMENSIONS mm
HEREDOARRRRric:
ANZAHL WEIGHT"
QUANTITY kg
28/38FA 100 65 27,5 10 2,5 15 39 15 80 65 30 7 6 0,55
38/45FA 115 80 31 10 3 18 48 15 95 80 38 7 6 0,75
42/55FA 140 95 35 12 3 20 57 2 15 95 46 9 6 1,35
48/60FA 150 105 36,5 12 3,5 21 63 2 125 105 51 9 8 1,55
55/70FA 175 120 42 16 4 22 74 2 145 120 60 n 8 2,70
65/75FA 190 135 46,5 16 4,5 26 83 2 160 135 68 n 10 3,30
75/90FA 215 160 54 19 5 30 98 2,5 185 160 80 14 10 4,90
90/100FA 260 200 59,5 20 55 34 122 3 225 200 100 14 12 6,70
1) Gewichte beziehen sich auf den Werkstoff GG. 1) Weights refer to material GG.
FLANSCHNABEN FLANGE HUBS
Kombinierbare Standardnaben entnehmen Sie bitte der Tabelle Please consult the table on page 3 for combinable standard
auf Seite 3 und alle technischen Daten von Seite 6 und 7. Alle hubs and pages 6 and 7 for all technical data. All sizes also
GréBen sind auch unbearbeitet ohne die MaBBe D1-D2-12-G available unmachined without dimensions D1-D2-12-G.

lieferbar.



SOFTEX®-TL DREHELASTISCHE KUPP- SOFTEX®-TL ELASTIC COUPLINGS
LUNGEN MIT TAPER-KLEMMBUCHSE WITH TAPER BUSH

< (&)
Q Q
PRODUKTBESCHREIBUNG PRODUCT DESCRIPTION
* Fir alle Antriebsfélle im Bereich des Maschinenbaus e For all driving applications concerning mechanical
* Reibschlissige, 18sbare Wellen/Nabenverbindungen engineering
* Kupplungskombination TL 1/1; TL 2/2 und TL 1/2 méglich * Friction-locked solvable shafts/hub connections
* Kupplungsnaben TL 2 axial trennbar e Coupling types TL 1/1; TL2/2 and TL 1/2 possible
* Einsetzbar mit allen Standard Taper-Klemmbuchsen * Application with all standard taper bushes
* Material: Kupplungsnaben Grauguss (EN-GJL-250), * Material: Coupling hub cast iron (EN-GJL-250), taper bush
Klemmbuchse Stahl steel

ABMESSUNGEN 0o L) BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN
DIMENSIONS mm 3 2% z# | FORTAPER-BUCHSE

g % 25 $Q | FIXING SCREW FOR TAPER-BUSH

z = 28 2x

@ = [ <

= < Ee %= . .

Tokt, £2Z o3 | GROsSE | LANGE ANZ.-MT

SEow |VEE3I%| size |ienomH TORQUE

w <00z ZoLL N

622228322 ™ "
28/38 1108 65 65 66 23 20 2,5 15 - 30 1,0 0,0007 ) 13 2 5,6
38/45 1108 80 78 70 23 24 & 18 15 38 2,7 0,0030 " 13 2 5,6
42/55 1610 95 93 78 26 26 3 20 16 46 3,0 0,0036 3y 16 2 20
48/60 1615 105 103 106 39 28 3,5 21 28 51 4,8 0,0080 3" 16 2 20
55/70 2012 120 118 96 33 30 4 22 20 60 4,9 0,0120 7/\5” 22 2 31
65/75 2012 135 15 101 33 35 4,5 26 19 68 6,9 0,0140 7/‘6" 22 2 31

1)2517 VX 25 50
75/90 160 158 144 52 40 5 30 36 80 14,5 0,0650 2
2) 3020 5/, 32 90
1) nur lieferbar fir TL1  2) nur lieferbar fir TL 2 1) only available for TL 1 2) only available for TL 2

TAPER BUCHSEN- LIEFERBARE BOHRUNGSABMESSUNGEN d1; PASSUNG H7 - PASSFEDERNUTE NACH DIN 6885 BL. 1*

GROSSE BORE DIMENSIONS AVAILABLE d1; LIMIT AN FIT H7 - KEYWAY ACC. TO DIN 6885 P.1*
SIZE OF TAPER
BUSH
1108 9 10 1 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28*
1610 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 85 38 40 42*
1615 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42*
2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50
2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60
*Bohrung mit Passfedernute (flache Ausfihrung) DIN 6885 Blatt 3 *Bore with keyway (flat type) acc. to DIN 6885 page 3
BESTELLBEISPIEL ORDER EXAMPLE

KUPPLUNGSGROSSE ZAHNKRANZ HARTE NABE FERTIGBOHRUNG NABE FERTIGBOHRUNG
SIZE OF COUPLING HARDNESS OF SPIDER HUB FINISH BORE HUB FINISH BORE

SHORE A

SOFTEX®42/55 L1

TL1




TECHNISCHE DATEN ZAHNKRANZE

DREHMOMENT/ Nm DREHMOMENT/ Nm DREHMOMENT/ Nm DREHMOMENT/ Nm

TECHNICAL DATA SPIDERS

ZAHNKRANZ POLYURETHAN ZAHNKRANZ POLYURETHAN ZAHNKRANZ POLYURETHAN ZAHNKRANZ POLYURETHAN

2 % MAX.
& !Z) 80° Shore A 92° Shore A 98° Shore A / 95° Shore A 64° Shore D ALEEGIY
E & Farbe/colour: blau/blue Farbe/colour: weif3/white Farbe/colour: rot/red Farbe/colour: grin/green 1/MIN
23 BEIV/ATV
23
14/16 19000 -
_--_--_--_--_--
24/30 17 10600 14000
_--_--_--_--_--
38/45 93 560 1120 145 7100 9500
_--_--_--_--_--
48/60 150 300 310 620 525 1050 137 750 1500 195 5600 7100
_--_--_--_--_--
65/75 205 1880 169 1830 3660 476 4250 5600
_--_--_--_--_--
90/100 175 2350 306 2400 4800 624 3600 7200 2800 3750
_--_--_--_--_--
110/125 - 4000 8000 1040 6000 12000 1560 2240 3000

1) Fir Umfangsgeschwindigkeiten tber V=30 m/s sind anstatt GG Naben
dyn. ausgewuchtete Naben aus GGG oder Stahl erforderlich.

1) For peripheral speeds exceeding V=30 m/s dynamically balanced hubs
made of GGG or steel instead of GG hubs are required.

VERLAGERUNGSWERTE MISALIGNMENT VALUES

7 \\\| 7 )
|

N I R | —

| R I
| ; 9 K |

P ..

L

Radialverschiebung
Radial displacement

Axialverschiebung
Axial displacement

Winkelverschiebung oder
Angular displacement  or

MAX. RADIALVERLAGERUNG
bei 1500 1/min, mma

MAX. AXIALVERSCHIEBUNG*

MAX. WINKELVERLAGERUNG w
bei 1500 1/min oder

90/100 45
110/125 55

*Bei Axialverlagerungen diirfen die MafBe ,E” und ,L” nur um die angege-
benden Werte iberschritten werden.

*In case of axial misalignment the factors “E” and “L" are the max. values.
When mounting the coupling, dimension “E” must be observed exactly in order

Bei der Kupplungsmontage ist darauf zu achten, dass das E-Maf genau einge-
halten wird, damit die Kupplung axial beweglich bleibt. Sorgfaltiges Ausrichten
der Wellen erhsht die Lebensdauer der Kupplung. Die Verlagerungswerte sind
drehzahl- und leistungsabhéngig.

to keep the coupling axially flexible. The stability of the coupling will be incre-
ased by careful alignment of the shafts. The displacement values depend on
torque speed and performance.

Montageanleitung abrufbar unter: Assembly instructions are available for download here: www.hbe-hydraulics.com



BETRIEBSFAKTOR K1 FUR BETRIEBSART SERVICE FACTOR K1 FOR OPERATING TYPE

BETRIEBS- ARBEITSMASCHINE/BEISPIELE TREIBENDE MASCHINE

ELEKTRO- | DIESEL-/ OTTO-MOTORE (ZYLINDER)

GleichméBiger Betrieb und geringe zu beschleunigende Massen
Hydraulik- und Kreiselpumpe, Lichtgeneration, Ventil Transportanlag
Uniform operation, with small masses to be accelerated

Hydraulic and centrifugal pumps, light generators, transmissions, ventilators, transfer equipments

1,0-1,25 12-15 15-17 1,7-20 24-27

1,8-19 2,0-2,0 2,3-2,5 25-27 29-31
UngleichméBiger Betrieb, groBe zu beschleunigende Massen und starke StéBe

Bagger, Walzgerisste, Drahtziige, Hammermihlen, Holzschleifer, Kolbenpumpen /-kompressoren mit leichtem Schwung-

rad, Pressen, Rotary-Bohranlagen, Riittelmaschinen, Scheren, Schmiedepressen, Stanzen 2,1-23 25-2,7 27-30 32-34 35-38
Large masses to be accelerated, irregular operation and heavy shocks
Excavators, hammer mills, piston pumps, presses, rotary boring machines, shears, forge presses, stamping presses

om0 w0

TEMPERATUR- Faktor, der das Absinken der Zahnkranz- T(°Q) St fiir Polyurethan

FAKTOR festigkeit durch Warmeeinfluss beriicksich- T(°Q) (OUR)

ST tigt. Die Temperatur t bezieht sich auf die Stfor Polyeurethan
Ibare Umgebung der Kupplung. Bei (PUR)

evil. Einwirkung von Strahlungswérme ist

UngleichméBiger Betrieb und mittlere zu beschleunigende Massen
Druckerei-, Férbe-, Schleif-, Ringspinn-, Holzbearbeitungsmaschinen, Férderbénder, Generatoren, Kreiselpumpen und
Rihrwerke fir halbflissiges Gut, Lastaufziige, Mischer, ReiBwélfe, Winden

With medium masses to be accelerated and irregular operation

Rotating ovens, printing and colouring machines, generators, shredders, winders, spinning machines, pumps for viscous
fluids

SICHERHEITSFAKTOR K2 FUR BETRIEBSDAUER (STD./TAG)

dies besonders zu beachten - 25: < +30: < 1

The factor which considers the decrease +30 N < +4°° < 1,2

of stability of the elastic rubber material in +40°C+60°C 14
+60°C +80°C 1,6

accordance fo the thermal influence

STOSS-
FAKTOR S,/S,

EINSATZBEDINGUNGEN FUR SOFTEX®-ZAHNKRANZE STANDARDAUSFUHRUNG (POLYURETHAN) SONDER-ZAHNKRANZ (HYTRE

ZAHNKRANZHARTE UND FARBE 80° Shore (A) Blau 92° Shore [A) Wil 95°/98° Shore (A)Rot  64° Shore (D) Grin
80° Shore (A) Blue 92° Shore (A) White 95°/98° Shore (A) Red 64° Shore (D) Green

ZUL. KURZFRISTIGE TEMPERATURSPITZEN -60°C bis +80° C -50°C bis +120°C -40°C bis +120°C -60°C bis +150°C
-60°Cupto +80° C

-50°Cupto +120°C -40°Cup to +120°C -60°C up to +150°C

Weich Mittel Hart Sehr hart
Soft Medium Hard Very hard

DAUERFESTIGKEIT Ausgezeichnet Sehr gut Sehr gut Sehr gut
excellent Very good Very good Very good

. ----




KUPPLUNGSAUSWAHL
Es ist das gréBtmagliche Drehmoment TN zugrunde zu legen.
Katalogdrehmoment TKN multipliziert mit allen Betriebsfaktoren.

T, = T X KT x K2 x K3

Fir drehschwingungsgefdhrdete Anlagen ist bei der Kupplungs-
auswahl die kritische Drehzahl zu berijcksichtigen.

BOHRUNGSAUSFUHRUNGEN

t2
+
|
|
2d
t2
g
|
|

agd

COUPLING SELECTION
The largest possible torque TN should be used as a basis.
The catalogue torque has to be multiplied with all safety factors.

T, =T, x K1 xK2 x K3

BORE CODES

P H--f

t2
agd

or

KEGEL/TAPER 1:8

BOHRUNGSANGABEN

LN/ 10,7

KEGEL/TAPER 1:5

CODE BOHRUNGSANGABEN
| dst00s | biso | nion | L
A0 9,85 2 10,85 5
c20 19,85 4 22,05 21,5
D25 24,85 5 27,75 26,5
F3s 34,85 6 37,45 36,5

Vor den Code ist die jeweilige Kupplungsgréfie zu setzen: z.B.
24/30 N/2a

Fir Profile nach DIN und SAE sowie Zollbohrungen bitte sepa-
rate Liste anfordern.

This size of coupling should be inserted before the code: e.g.
24/30 N/2a

For splines acc. to DIN and SAE as well as for inch bores please
ask for separate list.

ZOLLBOHRUNGEN /INCH BORES

1,11 M7 12,5 e

3

12,7 +0,03

15,87 +0,03

19,02 +0,03

22,22 +0,03

22,22+0,03

25,38+0,03

28,58 +0,03

31,75 +0,03 1, s

31,75 M7

3492+0,03 1%, e

38,07 +0,03 9,55 42,5 1!

44,45K7 nn 1, e

50,77 +0,03 12,73 56,4

57,1 +0,03 12,73 2/, Y/

69,85 M7 15,875 77,3 23/

85,725 M7 22,225 3%, /g

92,075 M7 22,225 101,9 3%/,

Montageanleitung abrufbar unter: Assembly instructions are available for download here: www.hbe-hydraulics.com



BASISSORTIMENT ZYLINDRISCHE UND BASIC PROGRAMME METRIC AND
KONISCHE BOHRUNGEN CONICAL (TAPER) BORES

SOFTEX® KEGEL/ KEGEL/ ZOLLBOHRUNGEN /
TYP/

MATERIAL

R - e
2 = S S| > o
[ r4 r4 z r4 -

Alu-D .

24/30

Alu-D
38/45

48/60 GG

65/75 GG

SOFTEX® FERTIGBOHRUNGEN ISO-PASSUNG H7, NUT NACH DIN 6885, BLATT 1
TYP

MATERIAL

19/24 B o o o

S

AWD
.
28/38 B e o o 0

42/55 CC -,

55/70

75/90 GG
B e o o

¢ Standard-Lénge / Standard length = B-Nabe verléngert/B-hub extended




SOFTEX®-ES SPIELFREIE KUPPLUNGEN SOFTEX®-ES ZERO BACKLASH COUPLINGS

2.0 2.5
L 9 9 1
8 crer Y Y ——
6 €
LMJ
L1 E L2
PRODUKTBESCHREIBUNG PRODUCT DESCRIPTION
* Unter Vorspannung spielfreie Wellenverbindung e Under initial tension no backlash shaft connection
* Werkstoff: Naben Aluminium * Material: Hubs made of aluminium
¢ 3-teilige einfachkardanische Kupplung e Triple simple cardanic coupling
¢ Axial steckbar - einfache Blindmontage, keine ¢ Axially pluggable - simple blind mounting,
zeitaufwéndigen Verschraubungen no time-consuming screwings
* Kleine Baumafle - geringe Schwungmomente * Small structural dimensions - low flyweehl effects

Torsionally flexible, maintenance-free
Simple optical test

* Wartungsfrei

Einfache optische Prisfung
Verschiedene Elastomerhérten der Zahnkrénze Different elastomer hardness of the gear rings
Lieferbar fir alle iblichen Wellenabmessungen Available for all usual shaft dimensions
Fertigbohrungen nach ISO-Passung H7, (Klemmnabe F7), * Finish bores acc. to ISO limit and fit H7 (clamp hub F7)
Passfedernute ab @ 6 nach DIN 6885 BI. 1-JS9 keyway from @ 6 acc. to DIN 6885 P.1-JS9

SOFTEX®ES | UNGEBOHRT FERTIGBOHRUNGEN* ABMESSUNGEN KLEMMSCHRAUBE
TYP UNBORED FINISH BORES* DIMENSIONS mm CLAMPING SCREW

SIZE
NABENAUSFUHRUNG
HUB TYPE
(1, 0) (2 0)
9 x 4 9 n n 20 30 10 10 8 10 M4 5 M25 50 076
14 X 4 15 16 16 30 35 1 13 015 M4 5 M3 50 1,34
19/24 X 6 24 24 20 40 66 25 16 12 20 M5 10 M6 120 10,5
24/30 X 10 30 30 28 55 78 30 18 4 20 M5 10 M6 105 105
28/38 x 10 38 38 38 65 90 35 20 15 25 M8 15 M8 ns 250
38/45 X 15 45 45 45 80 114 45 24 18 30 M8 15 M8 155 49,0
* Sonderbohrungen auf Anfrage * Special bores on request
BOHRUNGSBEREICH @ d UND ZUGEHORIGE BORE RANGE @ d CORRESPONDING
UBERTRAGBARE DREHMOMENTE (NM) DER TRANSFERABLE TORQUES (NM) OF THE
KLEMMNABE (2.0/2.5) CLAMPING HUB (2.0/2.5)
SOFTEX®
9 25 26 27 28
14 51 53 55 56 81 63 65
19/24 25 26 27 27 29 30 3 32 34
24/30 34 35 36 38 39 94 43 45 46
28/38 80 8 81 85 87 9 92 97 99 102 105 109
Fertigbohrungen Nabenausfihrung 1.0 und 1.1 Passung H7, Finish bores hub types 1.0 and 1.1 limit and fit H7, types 2.0
Ausfishrung 2.0 und 2.5 Passung F7 Nut nach DIN 6885. and 2.5 limit and fit F7 Keyway acc. to DIN 6885, Page 1,

Blatt 1 Tol. JS @ Tol. JS 9



TECHNISCHE DATEN ES ZAHNKRANZE

SOFTEX®ES ZAHNKRANZ DREHMOMENT/ MAX. 1)
TYP DREHZAHL

1/MIN
V=30 m/s

64D 6 12
9 92A 0,45 3 6 28000
98A (Standard) 5 10

TECHNICAL DATA ES SPIDERS

STATISCHE ZUL. VERLAGERUNG BEI
DREHFEDER- .
- w
STEIFE n=1500 1/min w [
2 =
w
T f :2
252 |8 ol
239 | 5 T z5
E23 | = v hu
3o a 3 n =
< < w <0
o o ==
74 0,05 09 739 0,015 0,01
32 0,8 0,15 1,0 260 0,015 0,01
51 0,09 09 520 0,015 0,01

64D 21 42
19/24 92A 2,5 10 20 10000
98A (Standard) 17 34

1240 0,04 0,8 2830 0,13 0,37
570 1,2 0,10 1,0 1120 0,13 0,37
855 0,07 09 2010 0,13 0,37

64D 200 400
28/38 92A = 95 190 6000
98A (Standard) 160 320

* Bei hdheren Drehzahlen ist dynamisches Auswuchten der
Naben erforderlich.

e Das LangenmafB L vergréBert sich um die angegebene

A ka-Werte.

Die aufgefithrten Verlagerungswerte sind allgemeine

Richtwerte.

* Bei gleichzeitigem Winkel- und Radialversatz kénnen die

angegebenen Werte nur anteilm&Big ausgenutzt werden.

Die Tabellenwerte sind giiltig fir eine Betriebstemperatur

T=+30°C. Bei einer Temperaturerhdhung missen die

zuléssigen Drehmomente und die max. zul&ssigen Radial-

und Winkelverlagerungswerte mit dem Temperaturfaktor St

multipliziert werden.

FAKTOR ST 1,0

HBE behalt sich das Recht vor,
jederzeit technische Anderungen durchzufihren.

h

4350 0,09 0,8 4348 0,46 3,10
2292 1,5 0,15 1,0 1785 0,46 3,10
3440 0,11 0,9 3200 0,46 3,10

* In case of higher speeds a dynamic balancing of the hubs is

required.

The length dimension L is increased by the indicated A ka

values.

* The specified misalignment values are general approximate
values.

* In case of current angular and radial misalignment the

indicated values can only be utilized proportionately.

The table values are valid for an operating temperature

T=+30°C. In case of a temperature increase the admissible

torques and the max. admissible radial and angular

misalignment values must be multiplied by the temperature

factor St.

0,8 0,7 0,6

h b

HBE reserves the right to modify
technical data at any time.




GESAMTLIEFERPROGRAMM

DELIVERY PROGRAMME

Blbehélter aus Stahl / Edelstahl
Oil tanks made of steel / stainless steel

Olbehélter aus Aluminium

Oil tanks made of aluminium

Reinigungsdeckel und sonstiges Behdlterzubehér
Niveau- und Temperaturilberwachung

Cleaning covers and further accessories

Level- and temperature indicators

Tankheizungen
Tank heaters

Pumpentrdger und Zubehor

Bellhousings and accessories

Pumpentréger mit Ol-Kihler
Waérmetauscher

Gelstete Platten-Wérmetauscher
Bellhousing with oil-cooler

Heat exchangers

Brazed plate heat exchanger

SOFTEX® elastische und drehspielfreie Wellenkupplungen
SOFTEX® elastic and no backlash shaft couplings

STAREX® flexible Kupplungen
STAREX® flexible couplings

Kupplungen fiir Verbrennungsmotoren

Diesel engine couplings

HBE HBE GmbH
: hydraulic HénnestraBe 47

components 58809 Neuenrade/Germany

Phone +49 (0)2394 / 6 16-0
Fax  +49 (0)2394 / 61625

HBE GmbH
Postfach/P.O.Box 1230
58804 Neuenrade/Germany

info@hbe-hydraulics.com
www.hbe-hydraulics.com

e.holding

FLUID TECHNOLOGY GROUP

www.e-holding.de
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